Doppelgehrungssage GSH 550

Zuschneiden von Aluminium-/PVC-Profilen

Technische Ausfiihrung (Standard):

¢ Pneumatischer Sageblattvorschub ¢ Innen- und AuRenschwenken der Sagekopfe:

o .. . 45°,90° und 135° mit Schutzhauben
e Positionierung tber Servomotor mit

Kugelrollspindel ¢ PC-Karte fur Netzwerkanschluss
¢ Horizontale Profilspannung, pneumatisch e PC-Steuerung am Maschinenbett
o Absaugstutzen

¢ Linkes oder rechtes Sageaggregat motorisch
verfahrbar, mit PC-Steuerung
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Doppelgehrungssage GSH 550

Schnittdiagramm in mm:

MaschinenmaRBe (o. Rollenbahn):

oL xTxH(mm): 5600 x 1500 x 1500
e Schnittlange SL (mm): min. 300, max. 4000
e Gewicht: ca. 1400 - 1800 kg

Optionen:

o Profilunterstiitzung mittig

¢ Dichtungsspanneinrichtung

¢ KleinstmalRanschlag

¢ Absauganlage

¢ Verschiedene vertikale Spannsysteme
¢ Rollenbahnen

e Zuschnitt-Optimierungsprogramm
e Zusatzprofilspanner flr Reststiicke
o Etikettendrucker

e Spriheinrichtung (ALU)

¢ Hydropneumatischer Sageblattvorschub (ALU)

Technische Daten:
e Sageblatt-a: 550 mm

e Sageblatt-Drehzahl: 3000 U/min”'

e Leistung: 2 x 3 kW

e Spannung: 230/400 V
e Luftverbrauch: ca. 50 I/min
e Betriebsdruck: 7 bar



